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Orange SERIES

ALLGEMEINE BAUARBEITEN.

Das Sortiment der Orange SERIES ist fUr den
nicht intensiv en Gebrauch auf Materialien
mit mittlerem Abrieb

Sagebldatter mit geringer Diamantkonz
entration, um eine bessere Leistung mit
Maschinen mit geringer Leistung zu erz
ielen.

ROTE SERIES seite
HARTE MATERIALIEN.

Die Saégebldtter der ROTE SERIES, wurden far
dasintensive und professionelle Schneiden
von Materialien mit hoher Hérte entwickelt.
Sdgeblatter mit hoher Diamantkonz
entration, fur Maschinen mit mittlerer
und hoher Leistung.

Seite.8

Blaue SERIES

ALLGEMEINE PROFESSIONELLE ARBEIT.

Das Sortiment der Blauen Series, wurde fur
professionelle Arbeiten auf Materialien mit
mittlerem Abrieb entwickelt.

Sageblatter mit mittlerer

Diamantkonz entration, fir den Gebrauch
auf Maschinen mit niedriger, mittlerer
und hoher Leistung.

PORZELLAN SERIES

Seite.8

KERAMIK-
MATERIALIEN.
Das Sortiment der PORZELLAN SERIES, ist fur
das professionelle Schneiden von
Materialien mit glasierter Oberfléche
wie Steinzeug und Porzellan ohne
Absplitterungen konzipiert. Fir hochharte
Materialien. Fur den Gebrauch auf
Maschinen mitied riger, mittlererund
hoherleistung.

U ND PORZ ELLAN-

DIAMANT-SAGEBLATTER

NASSSCHNEIDEN

SOLGA DIAMANT. Diamant-Werkzeuge

Klassifizierung nach Materialien

SOLGA DIAMANT bietet eine Farbcodierung nach der Art des z u schneidenden Materials, so dass Sie schnell erkennen
kénnen, fUr welche Art v on Material das jeweilige Werkz eug entwickelt wurde.

SCHWARZE SERIES

Seite.6

ABRASIVE MATERIALIEN.

Das Sortiment der Schwarzen SERIES, ist fur
das intensive und professionelle
Schneiden von hochabrasiven
Materialien konz ipiert. Sageblatter mit hoher
Diamantkonzentration, fiir Maschinen
mit mittlerer und hoherLeistung.

Porzellan SERIES PLUS ste*

Porzellan SERIES+, wurde fur das
professionelle Schneiden ohne
Abplatzen von Materialien bis zur Hérte 9
mit glasierter Oberfléiche wie Steinzeug,
Porzellan und ultrakompakten Materialien
entwickelt.

Sdgebldatter mit hoher
Diamantkonzentration und feiner
Kérnung fur perfekte Oberfléichen. Flr den
Gebrauch auf Maschinen mit mittlerer
und hoher Leistung.

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&gebldatter zum Nassschneiden.




SOLGA DIAMANT. Diamant-Werkzeuge

SOLGA DIAMANT bietet als europdischer Hersteller v on Diamantwerkz eugen ein komplettes Spektrum z um Schneiden,
Bohren und z ur Oberfléchenbearbeitung fiir die Bau- und Natursteinindustrie.

Unsere Werkz euge werden in unseren Produktionszentren in Barcelona hergestellt, wo unsere Ingenieure Lésungen
durch Mischen und Sintern v on Metalllegierungen mit dem geeigneten Diamant fur jede Anwendung entwickeln. In
unseren Laser-, Induktions- und Autogenschweil3z entren wird jedes Produkt optimiert, um maximale Bestcindigkeit
und Sicherheit zu gewdhrleisten.

Wir v erfigen Uber ein Farbkodierungssy stem je nach dem z u schneidenden Material und v erschiedene Ausfuhrungen
der Diamantfléchenprofile, je nach den Merkmalen der ausz ufuhrenden Arbeiten. Unser Verkaufsteam und unser

Handlernetz stehen Ihnen jederz eit z ur Seite, sowohl bei der Wahl des Werkz eugs als auch bei den Arbeitsparametern,
mit denen Sie die besten Ergebnisse erz ielen kénnen.

Profile der Diamant-Zonen

I W

Durchlaufendes Segmentierte Segmentierte Segmentierte
Turbo Band (BC) LAC [Lacc (LAR) turbo (LAR) (A1)
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Schnittgeschwindigkeit,

ohne Bruch und .. bessere
Segmentierungdes schnelles Schneiden. Minimalen Abstand  irg die beste Schnittqualitét und auch bei niedriger
Ty ps Turbo, die eine  Geeignetzum zwischen .de'n Schnittqualitdt schnittgeschwindigkeit Leistung.
h de Schneidenvonextra Segmenten wird ein erz ielt, da der ( h bei )
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* Optimaler Gebrauch
® Alternativer Gebrauch

NIEDRIGELEISTUNG: Solga Diamant empfiehlt, die SGgeblétter entsprechend der auf jedem

-3 CV Monofdsicas. Sdageblatt angegebenen Maschinenleistung z u v erwenden, um die Haltbarkeit
MITTLERELEISTUNG und Leistung z u erhdhen. Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte an

- 3y 4 CV Monofasicas y trifasicas. unser Verkaufsteam.
HOHELEISTUNG

+ 4 CV Trifésicas.

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&gebldatter zum Nassschneiden. 3
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UNIVERSELLES
MATERIAL

OPTIMALE MATERIALIEN
KUNSTSTEIN, ZIEGEL
(VOLLZIEGEL, VORMAU-
ERZIEGEL, HOHLZIEGEL),
NUT UND FEDER, FLIESEN,
SANDSTEIN, TERRAZZO,
BETON, THERMOTON,
FEUERFESTE MATERIALIEN..

Diese Produktreihe wurde fur das
Schneiden von allgemeinen
Baustellenmaterialien mit mittle-
rem Abrieb entwickelt, wobei wir
sehr vielseitige Metalllegierungen
kombinieren, um ein wirtschaft-
liches und effektives Produkt
zu erhalten. Mit einer weichen
Bindung fur eine schnelle Erneue-
rung der Diamanten.

ARTEN DER ZU SCHNEI-

DENDEN MATERIALIEN
Nicht-intensives Schneiden und
wechselnde Materialien:

Granit, Schiefer, Kopfsteinpflas-
ter, Silestone, Basalt, Quarzit,
Korund, Porphyr, Bimsstein,
Asphalt, feuerfestes Materi-
al, Hohlblécke, Betonplatten,
Betondachsteine

und séurefeste Ziegel.

Endbearbeitung

Geschwindigkeit
Leben
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SCHNELLES SCHNEIDEN

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

Endbearbeitung

Geschwindigkeit
Leben
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SAGEBLATT ORANGE LAR SINTER
GLATTES SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerbe bietet uns Leis-
tung, Haltbarkeit und Schnittqualitét.

[Rer o _mreite_[Hohe |achse |n°seg. ]
230BG6300 300 32 10,0 254 20
230BG6350 350 32 10,0 254 23

*Erhdltlich mit 20,0 mm Achse.

SAGEB LATT ORANGE LAR LASER
GLATTES SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerben verleiht dem
Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. LaserschweiRen fur mehr Si-
cherheitin der Anwendung.

eer [0 Lereite [ she [ achse [ weseg
28 7,0

25213300 300 254 20

SAGEBLATT ORANGE LAR LASER
GLATTES SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerben verleiht dem
Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. LaserschweiRen fur mehr Si-
cherheitin der Anwendung.

rer [0 Lereite [ she L achse | seq |
28 7,0

25113300 300 254 21

SOLGA DIAMANT. Tisch-Ségeblatter zum Nassschneiden.



SAGEBLATT BLAUES AL-1LASER
GLATTES SEG.

Eigenschaften: Die offene ALl-Kerbe bietet
eine hohe Schnittgeschwindigkeit und er-
mdglicht auch das Schneiden dicker Werk-

stUcke.. LaserschweilRen fur mehr Sicherheit
in der Anwendung.

[Rer |5 lBreite | Hohe | Achse |Kerbe. [N° seg |

21306300 300 28 10,0 254 All 18
21306350 350 30 10,0 254 All 21
21306400 400 34 10,0 254 All 24

21306450 450 36 10,0 254 All 26
21306500 500 38 10,0 254 All 30

I
|||| 21306600 600 45 100 254 Bl 35 UNIVERSELLES

21306650 650 45 100 254 BL 38
MATERIAL PRO

<

O Endbearbeitung 21306700 700 45 100 600  BL 40

[ N _NONON®)
Geschwindigkeit [ XX X ) 21306800 800 45 10,0 35,0 BL 46
[ X N NONO)

(X N O
0000
0000 Leben 21306900 900 45 100 350 BL 48

EMPFOHLENE MATERIALIEN

SAGEBLATT BLAUES BC TURBO SEG. KUNSTSTEIN, ZIEGEL (VOLLZIEGEL,
PERFEKTESFINISH  ® ' Eigenschaften: Durchlaufendes Band HOHLZIEGEL, FASSADENZIEGEL),
NUTE UND FEDER, FLIESEN, SAND-

mit Turbosegment fur ein perfektes
STEIN, TERRAZZO, BETON, HEISS-

Finish.
SIEGELKLEBSTOFF, FEUERFESTES
MATERIAL.
Sortiment zum Schneiden all-
gemeiner Materialien mit
mittlerem Abrieb, bei dem wir
sehr vielseitige Metalllegie-
rungen kombinieren, sodass
U T - der Diamant je nach Art des zu
. lRer |o | Breite |Hohe | Achse|kerbe. N°seg. | schneidenden Materials zum
;:sc:::;vai:\?ilt:;‘igtl : : : 8 8 10704300 300 30 | 75 @ 254 Tubo| BC Vorschein kommt. Erzielen einer
Lgben 00000 10704350 350 30 75 254 e ldngeren Haltbarkeit des Werk-
zeugs in einer Vielzahl von Ma-
terialien.
SAGEBLATT BLAUES LARLASERGLATTES ANDERE MATERIALIEN
SEG. NICHT INTENSIVES SCHNEIDEN
Schneiden von Beton und Betonsteinen. P
Entwickelt mit LAR-Kerbe fUr héhere Leistung, WeChseInde. Mate”a“ep'
Haltbarkeit.Laserschweilzen fur mehr Sicher- Nicht Intensives Schneiden und
heitin der Anwendung Wechselnde Materialien:
_EMM Granit, Terrazzo, Schiefer, Feu-
23306300 300 28 100 254 AR erfestes Material, Kopfstein-
23306350 350 3,0 10,0 254 LAR 23 o q
Bl 200 34 00 | 2524 T AR | 27 pflaster, Silestone, Betonfliesen,
SAGEBLATT BLOCKSCHNEIDER AL Basalt, Quarzit, Korund, Porphyr,

CENNCMETNIESpTY  Simsstein, Asphalt, Sewolbe,

1
|||| 23036600 600 100 60 Al Gerobeton, Sdurebesténdige

. 23036650 650 4,5 100 60 AU 33 Ziegel.
® ® ® ® O Endbearbeitung @ ® ® ® O 23036700 700 45 100 60 Al 35
® ® ® O O Geschwindigkeit ® ® ® O O 23036750 750 45 100 60 AL 40
0000 Leben 00000 23036900 900 45 100 60 Al 45

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&gebldatter zum Nassschneiden. 5
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Schwarze
ERIE
ABRASIVES
MATERIAL

OPTIMALE MATERIALIEN
BETON, ASPHALT, SANDSTEIN,
FEUERFESTE MATERIALIEN,
HOHLBLOCKE, GERO,
SILESTONE, FLIESEN, ZIEGEL.

PERFEKTES FINISH

Endbearbeitung
Geschwindigkeit

Diese Produktreihe wurde fur das
Schneiden von abrasiven,
porésen und betonhaltigen
Materialien entwickelt,
bei denen wir abriebfeste
Metalllegierungen kombinieren,
die es dem Diamanten
ermdglichen, in der Legierung
zu verbleiben und so seine
Lebensdauer optimal zu nutzen.

ARTEN DER ZU
SCHNEIDENDEN
MATERIALIEN

Nicht- intensives Schneiden und
wechselnde Materialien:
Sandstein, Terrazzo und Beton
(Kalkstein) und Thermoton.

BEMERKUNGEN

Hohe Leistung auf abrasiven,
pordésen und betonhaltigen
Materialien.

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

0 000
00 000
0 000

O

u AP
GESCHWINDIGKEIT UND FINISH

©

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

Geschwindigkeit

Leben

[ X _NONON®)
o0 000
(N N NONe

SAGEB LATTER SC HWAR?Z E SERIE

SAGEB LATT SC HWARZ ES BC

TURBO SEG.

Eigenschaften: Durchlaufendes Band und
Turbo-Segment, fur ein perfektes Finish.

Breite "B ml !m‘m
10404300 300 30 75 254  TURBO
10404350 350 30 /5) 254 TURBO

SAGEBLATT BLACK LAR TURBO LASER
SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerben im
Turbo-Laser-Segment gibt Leistung,
Haltbarkeitgute Schnittqualitdt und
Geschwindigkeit bei maximaler Tiefe
(dickere Werkstuicke). LaserschweiRen fuir
mehr Sicherheit in der Anwendung.

rer o Jaraite [une Jachse [ seg

ite
23117300 300 28 15,0 254 20
23117350 350 30 15,0 254 23
23117400 400 32 15,0 254 26

SAGEB LATT SCHWARZ ES AL1 LASER

GLATTES SEG

Eigenschaften: Die offene ALl Kerbe bietet
Schnittgeschwindigkeit und erméglicht
aullerdem das Schneiden dicker
Stucke auf der verborgenen Seite, wo
die Oberfléche nicht perfekt sein muss..
LaserschweilRen fur mehr Sicherheit in der

Anwendung.

E_ Breite n lmm @ | @ 5m

21502300 300 30 8,0 254 ALl 18
21506350 350 32 10,0 254 ALl 21
21506400 400 34 10,0 254 ALl 24

SAGEBLATT BLAUES BLOCKSCHNEIDER ABRASIV
[Rer ____[o_sreite |Altura | Achse | kerbe [N°seg. |

23026600 600 45 10,0 60 Al 30
23026650 650 45 10,0 60 ALl 33
23020700 700 45 10,0 60 ALl 35
23020900 900 45 10,0 60 ALl 0

SAGEB LATT SCHWARZ ES LAR LASER
GLATTES SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerben verleiht dem
Sdageblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. Laserschweien fur mehr
Sicherheit in der Anwendung.

[Rer |3 lBreite _|Hohe |Achse|N°seg. |
23506300 300 30 10,0 254 18
23506350 350 32 10,0 254 21
23506400 400 34 10,0 254 24

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&geblatter zum Nassschneiden.



GUTES FINISH

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

GESCHWINDIGKEIT A
LEISTUNG

Endbearbeitung

0 00O
Geschwindigkeit ® ® ® ® O
00 000

Leben

Endbearbeitung

Geschwindigkeit
Leben

LASER

SAGEBLATT RED LAR LASER GLATTES
SEG.

Eigenschaften: LAR-Kerben verleiht dem
Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. Laserschweifden fur mehr
Sicherheit in der Anwendung.

[Rer______[o_|Breite |Hshe | Achse[N°seg. |
13306300. 300 3,05 10,0 25,4 20
13306350 350 32 10,0 254 23

SAGEBLATT ROTES LAR TURB O SEG.
LASER

Eigenschaften: LAR-Kerben im Turbo-
Laser-Segment gibt Leistung, Haltbarkeit,
gute Schnittqualitét und Geschwindigkeit
bei maximaler Tiefe (dickere Werkstucke).
LaserschweilRen fur mehr Sicherheit in der
Anwendung.

Rk [0 sreite_[Hohe |achse [N°seg.]
231s7300 300 28 15,0 254 20
23187350 350 32 15,0 254 23
23187400 400 32 15,0 254 26

SAGEBLATTROTES LAR TURBO SEG.
LASER

Eigenschaften: LAR-Kerben im Turbo-
Laser-Segment gibt Leistung, Haltbarkeit,
gute Schnittqualitdt und Geschwindigkeit
bei maximaler Tiefe (dickere Werkstlicke).
LaserschweiRen fur mehr Sicherheit
in der Anwendung. Spezialségeblatt
mit gréberer DiamantkorngroéfRRe als
Standardsdgebldatter, fur schnelleres
Schneiden von dicken WerkstUicken.

[ReF___|o__|Breite _|Hohe |Achse|N°seg. |
23206300 300 28 10,0 254 20
23206350 350 31 10,0 254 23
23206400 400 32 10,0 254 27

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&geblatter zum Nassschneiden.

Rote
SRIES

OPTIMALE MATERIALIEN
GRANIT, TERRAZZO, SCHIEFER,
KOPFSTEINPFLASTER,
STAHLBETON, SILESTONE,
BASALT, QUARZIT, KORUND,
PORPHYR, BIMSSTEIN.

Sortiment fur das Schneiden von
harten Materialien, wo wir
kombinieren Metalllegierungen,
die den Verlust der
Schneidkapazitat zu
verhindern. Das Sdageblatt hat
eine weiche Legierung und
widerstandsféhige Diamanten.

ARTEN DER ZU
SCHNEIDENDENMATERIALIEN
Nicht- intensives Schneiden und
wechselnde Materialien:
Stahlbeton, extrudiertes
Material, Feinsteinzeug, Asphalt,
feuerfestes Material, Hohlblécke,
Gero und Betonplatten.
Alle Arten von Verblend-,
Kompaktund Vollziegeln.

BEMERKUNGEN
Hohe Leistung bei kompakten
Materialien mit hoher Hérte.



Grune

ERIES

VERGLASTES
MATERIAL

OPTIMALEMATERIALIEN
KERAMIK;, FLIESEN,
MARMOR, GLAS.

Endbearbeitung @
Geschwindigkeit ®
([ ]

2 or

Griine PERFEKTER SCHNITT GERADE UND IM 45°-Winkel.

Leben

SAGEB LATT RIMLACC GRUNES
Eigenschaften: Durchlaufendes Band
mit lasergeschnittener Kerbe, um einen
reilfreien Schnitt zu garantieren. Perfekte
Gerad- und Gehrungsschnitte mit
spanfreiem Finish. Weiche Bindung ftr
schnelle Erneuerung der Diamanten.

[ReF o _lBreite |Hohe lachse |N°seg. ]

20000180 180 16 7,0 254 LACC
20000200 200 16 7,0 254 LACC
20000231 230 16 7,0 254 LACC
20000250 250 16 7,0 254 LACC
20000300 300 20 7,0 254 LACC
20000350 350 20 7,0 254 LACC

Keramik
Porz_ellcm

D

HARTES
MATERIAL

OPTIMALE MATERIALIEN
VERGLASTES MATERIAL:
KERAMIK, STEINGUT, PORZELLAN.

Endbearbeitung
Geschwindigkeit

ARTEN DER ZU
SCHNEIDENDENMATERIALIEN
Nicht- intensives Schneiden
und wechselnde Materialien:
Gresite, Silestone, Terrazzo und
Granit, dinne Bausteine.

B EMERKU NGEN

Diese Sageblattreihe ist
ausschlieRlich fur das
Schneiden von Werkstlcken
mit einer Dicke von bis

zu 2 cm bestimmt.

Sdageblatt fur alle Arten von
Tischmaschinen mit niedriger
Leistung.

8

Endbearbeitung @
Geschwindigkeit @
[ ]

o000
o000
000
cee
oco0e
©

©

Leben

)

BC

@ Pl

Leben

SAGEBLATTRIMLACC STEINGU T
Eigenschaften: Durchlaufendes Band
mit lasergeschnittener Kerbe, die einen
ausrissfreien Schnitt garantiert. Perfekte
Gerad- und Gehrungsschnitte mit
spanfreiem Finish. Weiche Bindung fur
schnelle Diamantrenovierung mit feiner
Kérnung fur ein perfektes Finish.

Rer [0 lareite [Hshe lachse |nseg. |

20010180 180 16 7,0 254 LACC
20010200 200 16 7,0 254 LACC
20010231 230 16 7,0 254 LACC
20010250 250 16 7,0 254 LACC
20010300 300 20 70 254 LACC
20010350 350 2,0 7,0 254 LACC

SAGEBLATTRIMB C PORZELLAN
Eigenschaften: Durchlaufendes Band
mit lasergeschnittener Kerbe, die einen
ausrissfreien Schnitt garantiert. Perfekte
Gerad- und Gehrungsschnitte mit
spanfreiem Finish. Weiche Bindung fur
schnelle Diamantrenovierung mit feiner
Kérnung far ein perfektes Finish.

Rek [0 __lreite |Hohe | Achse [N°seg. |
20012180 180 19 7,0 254 BC
20012200 200 19 70 254 BC
20012230 230 19 70 254 BC
20012250 250 19 7,0 254 BC
20012300 300 20 7,0 254 BC
20012350 350 20 70 254 BC

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&gebldatter zum Nassschneiden.



SAGEBLATTERSERIE FUR KERAMIK- UND PORZELLAN

SPEZIELL FUR LANGFORMATISCHE TISCHE

Endbearbeitung

Leben

=
©
@| P[]l

o000
Geschwindigkeit @ @ @ @
o000

SPEZIELL FUR LANGFORMATISCHE TISCHE

)

BC

Endbearbeitung
Geschwindigkeit

00
00
o000
00
00
&
S| Pl

Leben

SAGEB LATT RIM LAC C PORZ ELLAN
PLUS

Eigenschaften: Durchlaufendes Band
mit lasergeschnittener Kerbe, um einen
ausrissfreien Schnitt zu garantieren.
Perfekte Gerad- und Gehrungsschnitte
mit spanfreiem Finish. Weiche Bindung fur
schnelle Diamantenerneuerung mit feiner
Kérnung far ein perfektes Finish.

Rer o _lsreite_[Hshe lachse|noseg. |
20021250 250 20 75 254 LACC
20021300 300 2,0 75 254 LACC
20021350 350 24 75 254 LACC

SAGEB LATT RIM DB PORZ ELLAN PLUS
Eigenschaften: Durchlaufendes  Band
far einen perfekten Gehrungs- und
Geradeschnitt mit einer Oberflache, die
keine Spaltung oder Bruch des Materials
verursacht. Weiche Bindung far eine
schnelle Erneuerung des Diamanten.

eer o lereite Jachse leje neseq. |

20032300 300 22 10,0 254 BC
20032350 350 26 10,0 254 BC

<

Keramik
Porzellan

SRIES

PLUS
HARTES MATERIAL

OPTIMALE MATERIALIEN
STEINZEUG, PORZELLAN,
ULTRAKOMPAKTES MATERIAL
(DEKTON, COVERLAM,
COMPAC NEOLITH)

ARTENDERZU
SCHNEIDENDEN MATERIALIEN
Nicht- intensives Schneiden
und wechselnde Materialien:
Granit, Silestone, Terrazzo,
kompakte, diinne Bausteine.

B EMERKU NGEN

Ausschlie8lich fur das Schneiden
von WerkstUcken mit einer Dicke
von bis zu 2 cm entwickeltes
Sortiment.

FUr den Einsatz auf allen Arten von
Tischmaschinen. Ideal fur lange
Tische und fUr bellftete Fassaden.



ERIES

SPEZIFISCHE SERIES

SERIE Sdgeblattsortiment
zum ausschlieBlichen
Schneiden gleichartiger
Materialien bei gleichzeitiger
Optimierung von Leistung und
Schnittgeschwindigkeit.

BEMERKUNGEN

Diese Sagebldtter sind fr den
Einsatz in Maschinen mittlerer
und hoher Leistung bestimmt.

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

Endbearbeitung
Geschwindigkeit
Leben

SPEZ IFISCHES LAR-LASER
SAGEBLATT FUR MARMOR
Optimler Schnitt: Marmor, Alabaster,
Kalkstein.

Eigen schaften : LAR-Kerben verleiht
dem Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und
hohe Festigkeit. Laserschweil3en fur mehr
Sicherheit in der Anwendung.

[ X X J
[ X X
[ X X
ocoe

[ReF___|o__lsreite |Hohe |achse [N°seg. ]
3220230413 300 28 80 25,4 21
3220235413 350 32 80 254 24

SPEZIFISCHES LAR-LASER
SAGEBLATT FUR FEUERFESTES MATE-
RIAL

Optimler Schnitt: In allen Arten von
feuerfesten Materialien mit unter
schiedlichen Tonerdekonzentrationen.

Eigen scha ften: LAR-Kerben verleiht dem

Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. LaserschweiRen fur mehr

Sicherheit in der Anwendung.

Rer [0 sreite [nohe _lachse |nseg. |
38203304 300 32 80 254 21
38203354 350 32 80 254 24

SPEZ IFISCHES LAR-LASER
SAGEBLATT FURTERRAZ Z O

Optimler Schnitt: In allen Arten von Ter-
razzo, mit perfekten Oberfléchen auf der
Sichtseite.

Eigen schaften:LAR-Kerben verleiht dem

Sdgeblatt Leistung, Haltbarkeit und hohe
Festigkeit. Laserschweifen fur mehr Si-

cherheitin der Anwendung.

B[Pl

Rk ___]o__lBreite_|Hohe lachse [N°seg. |
31200303 300 28 80 22,2 21
31200350 350 3.2 80 60 24
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PROBLEMLOSUNG

SOLGA Diamant bietet Ldsungen fur eine Reihe mdglicher Probleme, denen jeder

Bediener bei seiner Arbeit begegnen kann.

Was wir

Mogliche
beobachten

Ursache

Schnelle Abnutzung des Segments

« Ungeeigneter Sageblatt-Typ.
+ Niedrige Kuhlung oder periphere
Geschwindigkeit.

Desgaste lateral del segmento

- Gebogene [ gewdlbte Schnitte.

- Das Sdgeblatt hat es aufgerissen.

+ Der Bereich der Platte ist versch-
mutzt oder falsch platziert.

Segmentos satinados y cerrados

+ Der Ségeblatt-Typ ist nicht
fur das Material geeignet
+ UbermdRige Geschwindigkeit.

Segmentos oscurecidos

* Mangelnde Kuhlung.

+ Ungeeignete Sageblatt.

+ Hohe periphere Geschwindi-
gkeit.

Desgaste de la base segmento

- Stark abrasives Material. Ungeeig-
nete Sdgeblatt.

+ GroRe Schnitttiefe und
schlechte Kuhlung.

Desgaste radial irregular

+ Ungeeignete Achse des Stigeblattes.

« Ungeeigneter oder abgenutzter
Untersetzungsring.

+ Beschddigte Achse der Maschine.

|| — |

Grietas en el cuerpo de acero

+ Mangelnde Kdhlung.
« Achse nicht zentriert.
+ Verlust der Stutzsteifigkeit.

Disco con Soporte deformado o destensionado

‘ - Das Sdgeblatt ist gefallen oder
T war in einen Unfall involviert.
3 - Uberhitzung.

Rotura Segmento
Verformung der Unterlage.

3\ - Uberhitzung.
» Verzahnung.

SOLGA DIAMANT. Tisch-S&gebldatter zum Nassschneiden.

Losung im
Werkzeug

Sageblatt-Typ und Qualitét indern.

Die Kuihlung erhéhen und/
oder die periphere und vordere
Geschwindigkeit erhdhen.

Fur die Anwendung
geeigneteSageblatt.
Platte und Sageblatt reinigen.

Der Diaomant mit einem
Sageblattauf einem
abrasiven Material 6ffnen.
Geschwindigkeit reduzieren..

Die Kuhlung erhéhen.
Sdgeblatt-Typ dndern.
Periphere oder
Vorwdartsgeschwindigkeit
reduzieren.

Sdgeblatt-Typ éndern.
Die Kuhlung erhéhen.

Die Achse des Sdgeblattes prufen.

Einen geeigneten
Untersetzungsring verwenden.
Die Achse der Maschine prufen.

Sdgeblatt-Typ dndern.
Achsen prufen.
Die KUhlung erhéhen.

Benutzen Sie das
Werkzeug richtig.
Die Kuhlung erhéhen.

Die Kuhlung erhéhen.
Lose Elemente aus dem
Schnitt entfernen.

Werfen Sie einen Blick in
den vollstdndigen Katalog
auf unserer Website oder
kontaktieren Sie uns fur
weitere Informationen
Uber unsere Produkte und
Dienstleistungen.

Alle unsere Neuigkeiten
werden in unseren soz ialen
Netz werken v erfagbar sein,
folgen Sie uns!
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SCHAUSTANDER
SOLGA DIAMANT

I

Solga Diamant verfugt tber
eine Reihe von Schausténdern fur
verschiedene Diamantwerkzeuge

und Formate.
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Diamant-Werkzeuge

1. BOHRER FUR i \ 5. SAGEBLATTER 10. BEARBEITUNG
PERFORATION " NATURSTEIN DER OBERFLACHE
2. SAGEBLATTER l 6. DRAHT 1.SAGEBLATTER
FUGENSCHNEIDER NATURSTEIN TROCKENSCHNITT
MASCHINEN

. N 12.TISCH-SAGEBLATTER
ZUSCHNITT DER WANDE & FOR NATURSTEIN ZUM NASSSCHNEIDEN

VORGEFERTIGTES

g 4.DRAHT

0 Q BAUWERK

3.SAGEBLATTER ’ o ,'l 7. SCHLEIFWERKZEUGE

8. FORMFRASER MARMOR
UND GRANIT

13. AUSGLEICHENDE
KRONEN

OF«X®

9. FRASER
MARMOR UND SANDSTEIN

AUTORISIERTE VERKAUFSSTELLE

S
<> SOLGA V1.0.1

DIAMANT
FABRIK [ VERWALTUNG FABRIK / KOMMERZIELLE DIENSTE LAGER [ KOMMERZIELLE DIENSTE
Solga Diamant, S.L. Solga, S.L. MEXICO
Avda. del Compositor Bizet, 49 Avda. del Compositor Bach, 48 SOLGAMEX S. DE R.L. DE C.V
08191 Rubi - Barcelona - Spain 08191 Rubi - Barcelona - Spain Vicente guerrero 20, bodega 28
Tel: +34 (93)-588 46 26 Tel: +34 (93)-588 46 26 San Antonio Zomeyucan, Naucalpan
info@solgadiamant.com comercial@solgadiamant.com de Judrez, 53750, México.

Tel: +521 5534201611
solgamex@solgadiamant.com

SOLGA Diamant Herramientas Diamantadas www.solgadiamant.com




