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EUROPÄISCHER 

GHERSTELLER
SOLGA DIAMANT, nach mehr 
als 60 Jahren Erfahrung in der 
Entwicklung und Herstellung 
von Diamantwerkzeugen für 
das Fugenschneiden haben wir 
Antworten für die Kunden, die 
sowohl die Universalwerkzeuge 
für die “normalen” Arbeiten als 
auch die speziellen Werkzeuge für 
die “ungewöhnlichen” Arbeiten 
brauchen. 

Unser Beraterteam wird sie 
unterstützen und behilflich 
sein bei der Festlegung der 
Werkzeuge unter Beachtung der 
Maschinenleistung und der zu 
schneidenden Materialien.

GEOMETRIE DES STAHLKERNS

EIGENSCHAFTEN

LAR. 
Für die Anwendungen wo Standzeit wich-
tiger ist als Schnittgeschwindigkeit

SCHUTZ DER SCHWEISSNAHT

MIT HARTMETALL PLATTEN
- Hoher Schutz gegen abrasives Material 
- Schützt die Schweißnaht 
- Jedes 5te Segment hat eine Hart-
metallplatte

Beim Schneiden von abrasiven Ma-
terialien kann es zum Verschleiß des 
Stahlkerns im Bereich der Schweißnaht 
kommen. Als Folge könnten die Segmente 
abbrechen. Um diesen Verschleiß zu re-
duzieren kann der Stahlkern mit entweder 
Hartmetallplatten oder Schutzsegmenten 
ausgestattet werden

KUNDENSPEZIFISCHE HERSTELLUNG FÜR SPEZIELLE ANWENDUNGEN

Für die Herstellung von Trennschei-
ben für spezielle Anwendungen wen-
den Sie sich bitte an Ihren Berater

MIT SCHUTZSEGMENTEN
- Schützen die Schweißnaht  
- Jedes 8te Segment ist ein Schutzseg-
ment

Die Auswahl des Stahlkerns hat Einfluss 
auf die Schnittgeschwindigkeit und die 
Standzeit beeinflussen. SOLGA bietet 
deshalb zwei Ausführungen an:

LASER-TURBO
H 10mm-15mm: Für nicht abrasive 
Materialien, wo Schnittfreudigkeit und 
Schnittleichtigkeit bevorzugt werden. 
Die geringere seitliche Reibung macht 
die Blätter schnittfreudig. Für schwä-
chere Maschinen und handgeführte 
Maschinen

LASER
H 8mm-10mm: Für abrasive Materialien 
wo das Segment eine glatte Oberfläche 
haben sollte um größeren Verschleiß zu 
vermeiden. Für mittlere und starke 
Maschinen 

A- FARBE DES STAHLKERN JE NACH 
LEISTUNG DER MASCHINE

B- FARBE DES BANDES JE NACH ZU 
SCHNEIDENDEM MATERIAL 

SCHWACHER ANTRIEB
(<9 CV) (<7 KW)

MITTLERER ANTRIEB
(9-18 CV) (7-13,5 KW)

STARKER ANTRIEB
(>18 CV) (>13,5 KW)

ALLGEMEINES
BAUMATERIAL

ASPHALT +
BETON

FRISCHBETON

ASPHALT

GEOMETRIE & DESIGN DER SEGMENTE

Abhängig von der Anwendung, Kraft 
und Geschwindigkeit der Maschine sind 
die Segmente unterschiedlich hart und 
mit unterschiedlichen geometrischen 
Charakteristiken

AUSWAHL

SOLGA macht die Auswahl leicht: Man 
unterscheidet nach

A- FARBIGER STAHLKERN
B- FARBIGES BAND

Die Kombination der beiden Kriterien er-
gibt das optimale Blatt für die Anwendung

LAR. 
Für die Anwendungen wo Standzeit 
wichtiger ist als Schnittgeschwindigkeit 
wichtiger ist als Standzeit. Schrägzahn 
(BLZ) bis Ø 900, ab Ø 900 gerader Zahn 
(BL)
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Hochleistungsblätter für starke 
Maschinen und starke Beanspruchung 
- Verfügbar von 300mm bis 900mm *

Spezielle Blätter für mittlere und 
schwächere Maschinen 
- Verfügbar von 300mm bis 600mm *

Sägeblätter für Maschinenvermietung 
und Gelegenheitsarbeiten mit schwä-
cheren Maschinen 
- Verfügbar von 300mm bis 600mm *

ASPHALT

ASPHALT + BETON

ARMIERTER BETON

ALLGEMEINES BAUMATERIAL

LAR

Scannen Sie den QR code um den Katalog digital zu sehen

MITTLERER
ANTRIEB 
(9-18 CV) (7-13,5 KW)

SCHWACHER 
ANTRIEB 
(<9 CV) (<7 KW)

LAR

LAR

* ANDERE DURCHMESSER UND BOHRUNGEN AUF ANFRAGE
Richttabelle. Die Zuschlagstoffe des Materials haben Einfluß auf die Auswahl der Blätter
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