WERKZEUGE

. 1. DIAMANTBOHRKRONEN

# 2. FUGENSCHNEIDEN

3. WANDAGEBLATTER UND

SPANNBETONBLATTER

@ 4. DIAMANTSEIL FiR DEN BAU
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DIAMANT

PRODUKTION / VERWALTUNG
Solga Diamant, S.L.

Avda. del Compositor Bizet, 49
08191 Rubi - Barcelona - Spain
Tel: +34 (93) - 588 46 26
www.solgadiamant.com

www.solgadiamant.com

5. DIAMANTSAGEBLATTER FUR
NATUR- UND KUNSTSTEIN

l 6. DIAMANTSEIL FUR NATURSTEIN

(\ 7. POLIERWERKZEUGE FUR

\C” NATURSTEIN

o 8. FRASER FUR MARMOR UND GRANIT

9. GATTERBLATTER FUR MARMOR
/ UND SANDSTEIN

PRODUKTION / HAUPTLAGER /
KAUFMANNISCHE ABTEILUNGEN
Solga, S.L.

Avda. del Compositor Bach, 48
08191 Rubi - Barcelona - Spain
Tel: +34 (93) - 588 44 00

Fax: +34 (93) - 697 24 42
info@solgadiamant.com

@ 10. OBERFLACHENBEARBEITUNG

f 11. TROCKENSCHNITT

12. TISCHSAGEBLATTER

F

O 13. KALIBRIERWERKZEUGE

AUTORISIERTE VERKAUFSSTELLE<>

VERTRIEB tT
Stephan Bongartz
Tel: +49-152-29291715

stephan.bongartz@solgadiamant.com SGS
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TISCHSAGEBLATTER (NASSSCHNITT)
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EUROPAISCHE
ENTWICKLUNG UND
HERSTELLUNG VON
DIAMANTWERKZEUGEN

SOLGA DIAMANT ist seit

mehr als 60 Jahren in der
Diamantwerkzeugindustrie.

Wir haben eine breite Palette
von Tischsageblattern - vom
Einsteigerblatt bis zum Profiblatt
fiir spezielle Anwendungen.

Unser Beraterteam wird sie gerne
unterstiitzen und ihnen helfen das
richtige Werkzeug auszusuchen.

Scannen Sie den QR Code fiir eine digitale
Version des Solga Diamant Katalogs.

EIGENSCHAFTEN

GEOMETRIE DER STAHLKERNE

Das Design der Stahlkerne beeinfluBt die Leistung der Blatter maBgeblich. SOLGA hat verschiedene
Stahlkerne um die optimale Losung fiir Ihre Aufgaben anbieten zu kénnen

Weit verzahnt

Eine weite Verzahnung begiinstigt die Schnittge-
schwindigkeit. Durch den groBen Abstand zwischen
den Diamantsegmenten ist der Angriffswinkel der
Diamanten besonders agressiv.

Eng verzahnt
Durch den engeren Abstand der Zahne befinden

sich mehr Diamantsegmente auf dem Blatt und
begiinstigen somit die Standzeit.

Sehr eng verzahnt LACG

Durch den sehr engen Abstand der Segmente errei-
cht man einen sehr sauberen Schnitt mit besonders
guter Schnittkante.

Geschlossener Rand BC (mit / ohne Lasercut)

Diese Ausfiihrung ist fiir empfindliche Materialen
entwickelt worden. Die Schnittkante ist extrem
sauber.

GEOMETRIE & AUSFUHRUNG DER SEGMENTE

Die Geometrie der Segmente gibt dem Blatt entweder Leistung oder Geschwindigkeit.

72

P
LASER

H:8mm -10mm: Fiir abrasive Materialien. Durch ein
Segment mit gerader Seitenwand wird zusétzlichem
VerschleiB vorgebeugt.

TURBO LASER

H:10mm -15mm: Fiir wenig abrasive Materialien
wo Schnittgeschwindigkeit wichtig ist. Durch die
geringe seitliche Reibung sehr schnittfreudig.

SERIE

Unser Farbenkodiersystem macht es leicht, die richtige Scheibe auszusuchen. Verfiighar von #300mm

to @900mm (abhéngig von der Serie)

UNIVERSELLER EINSATZ

Solga Diamant hat eine breite Palette von Univer-
salscheiben zum schneiden von unterschiedlichen
Materialien.

Standard Scheiben fiir den normalen Gebrauch.
Gute Leistung bei abwechselndem Einsatz in
hartem und abrasivem Material

BLAU

Professionelle Scheiben fiir unterschiedliche
Materialien. Bei abwechselndem Einsatz in hartem
und abrasiven Material wird die Schnittqualitat und
die Schneidleistung verbessert.

SW

Entwickelt fiir das Schneiden von allen Materialien.
Erhaltlich mit geraden oder Turbo-Segmenten.
Hervorragendes Preis/Leistungsverhéltnis.

SPEZIALANWENDUNGEN
Solga Diamant hat eine groBe Auswahl von Nass-schnitt
Scheiben fiir bestimmte Anwendungen.

[CROTESBAND e |

Professionelle Serie zum schneiden von harten
Materialien. Durch die hohe Diamantkonzentration
haben die Segmente eine groBe Schneidkraft

__SCHWARZES BAND 4- I

Professionelle Serie zum schneiden von abrasiven
Materialien. Wiederstandsfahige Bindungen verhin-
dern vorzeitigen VerschleiB der Segmente.

GELBES BAND

Professionelle Serie fiir kalkhaltige Materialien.
Die weichen Bindungen erméglichen eine sehr gut
Schneidleistung.

DURCHGEHENDES BAND

Professionelle Serie zum schneiden von empfind-
lichen Materialen wo es auch die Sauberkeit des
Schnittes ankommt.




UNSERE AUSWAHL

A
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ANWENDUNGEN

KOMPAKTIERTE MATERIA-
LIEN UND FASERN

WEICHE KERAMIKKACHELN
VERGLASTE KACHELN

@ EMPFOHLEN

() GELEGENTLICH

STEINGUT/PORZELLANSTEINGUT

EXTRUDIERTES STEINGUT
KLINKER
POLYESTER/FIBERGLAS
GLAS

BC BC LACC

NATURLICHER STEIN

ALABASTER
MARMOR/KALKSTEIN
GRANIT

SCHIEFER

BASALT

KALKSANDSTEIN
QUARZSANDSTEIN /BIMS
STEIN

QUARZIT / GNEIS
KORUNDSTEIN

BAU
KUNSTLICHER STEIN
QUARZITTERRAZZO
KALKTERRAZZO
SILESTONE
KALKHALTIGER BETON
QUARZHALTIGER BETON
ARMIERTER BETON
BETONKACHEL / BETONBLOCK / BETONROHR
ZIEGEL / KERAMIK
DACHZIEGEL
FEUERFEST MIT 30% ALUMINIMUM
FEUERFEST MIT 60% ALUMINIUM

BC BC

LACC

LAR

SOLGA DIAMANT



