DISCOS CORTE AGUA
PARA MAQUINAS DE MESA

SOLGA Diamant Herramientas Diamantadas Fabricante Espariol
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SOLGA DIAMANT. Herramientas Diamantadas

o

Clasificacion por materiales

SOLGA DIAMANT ofrece una codificacién por colores segin el tipo de material a cortar, que le permitird de una forma

répida identificar para que tipo de material ha sido disefiada cada herramienta.

Orange SERIES

OBRAEN GENERAL.

La gama Orange SERIES estd disefiada
para uso no intensivo en materiales con
una abrasion media.

Discos con baja concentracién de dia-
mante, para conseguir mejor rendimiento
en mdaquinas de baja potencia.
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Red SERIES

MATERIALES DUROS.

Lagama de discos Red SERIES, se ha disefia-
do para el corte intensivo y profesional de
materiales de alta dureza.

Discos con concentraciéon alta de dia-
mante, para el uso en méquinas de
mediay alta potencia.
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Blue SERIES

OBRA GENERAL PROFESIONAL.

La gama Blue Series, se ha disefiado para
el trabajo profesional en materiales de
abrasiéon media.

Discos con concentracion media de dia-
mante, para uso de maquinas de baja,
mediay alta potencia.

Porceldnicos SERIES

pag.8

MATERIALES CERAMICOS

Y PORCELANICOS.

La gama Porcelanic SERIES, se ha dise-
fAado para corte profesional sin despor-
tillamiento de materiales con acabado
vitrificado, tales como el gres, el porcela-
nico y materiales de alta dureza. Uso en
magquinas de baja, media y alta poten-
cia.

DISCOS DIAMANTADOS

ORIl

HOMEDO

MATERIALES ABRASIVOS.

La gama Black SERIES, se ha disefiado
para el corte intensivo y profesional de
materiales de alta abrasién.

Discos con concentracién alta de diaman-
te, para uso en maquinas de mediay alta
potencia.
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Porcelanic SERIES PLUS rag®

Porcelanic SERIES+, se han disefiado
para corte profesional sin despor-
tillamiento de materiales de hasta

dureza 9, con acabado vitrificado,
tales como el gres, el pocelénico y
ultra compacto.

Discos con concentracién alta de
diamante y granulometria fina para
obtener acabados perfectos. Uso en
maquinas de media y alta potencia.

SOLGA DIAMANT. Discos mesd para corte con agua.




SOLGA DIAMANT. Herramientas Diamantadas

SOLGA DIAMANT como fabricante Europeo de herramientas diomantadas, ofrece una gama completa para el corte,
perforacién y tratamiento de superficies para el sector de la construccion y la piedra natural.

Nuestras herramientas estan fabricadas en nuestros centros productivos situados en Barcelona, donde nuestros in-
genieros desarrollan soluciones mezclando y sinterizando aleaciones metdlicas con el diamante adecuado para cada
aplicacién. Nuestros centros de soldadura por laser, induccion y autégena optimizan cada producto para garantizar la
maxima durabilidad y seguridad.

Disponemos de un sistema de codificacion por colores segun el material que se requiera cortar y diferentes disefios de
los perfiles de la zona diamantada, segun las caracteristicas del trabajo a realizar. Nuestro equipo comercial y nuestra

red de distribuidores le acompafiarén en todo momento tanto en la eleccién de la herramienta, como en los parédmetros
de trabajo que le permitirdn obtener los mejores resultados.

Perfiles zona diamantada
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Turbo

Combinacién de
banda continua
(BC) con un tipo
de segmentacién
turbo, para ofrecer
una calidad de
corte superior, para

Banda continua
(c)

Banda continua.
Permiten obtener
acabados finos, sin
roturas y rapidez
de corte. Indicado
para el corte de
materiales extra

LAC [ LACC

Entalla cerrada
estrecha. Con la
minima separacién
entre segmentos,
garantiza un corte
sin roturas al no
haber salto entre

Segmentado
(LAR)

Entalla estrecha.
Con este entallado
del disco se busca
el mejor acabado
de corte, al ser préc-
ticamente imper-
ceptibles el salto

Segmentado
turbo (LAR)

Combinacion de la
entalla estrecha
(LAR) con segmen-
tacion turbo, para
conseguir rapidez
y mejor acabado
de corte (incluso a

Segmentado
(AL1)

Entalla abierta.
Disefiada para con-
seguir velocidad
de corte, incluso en
baja potencia.

un corte limpio sin  duros, vitrificados. segmentos. entre segmentos. baja potencia).
roturas.
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Blue SERIES ® ® ® L4 L4 * L4 ® ® ® °
Red SERIES * * * * * ° * *
Black SERIES * * ° * * o * * *
Porcelanic SERIES *
* Uso optimo
@ Uso alternativo
BAJAPOTENCIA Solga Diamant recomienda utilizar los discos segun la potencia de méquina indi-
- 3CVMonofdsicas. cada en cada disco, para una mayor durabilidad y rendimiento del mismo. Sitiene
MEDIA POTENCIA cualquier duda puede ponerse en contacto con nuestro equipo comercial.
- 3y 4 CV Monofasicas y trifasicas.
ALTAPOTENCIA
+ 4 CV Trifésicas.

SOLGA DIAMANT. Discos mesa pard corte con agua.
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MATERIAL i I
UNIVERSAL Acabado ® @ ® @ O

. Velocidad ® ® @ ® O
MATERIALES OPTIMOS Vida ® ® ® O O

PIEDRA ARTIFICIAL, LADRILLO
(MACIZO, LADRILLO

CARA VISTA, HUECO)
MACHIHEMBRADO, TEJA,
ARENISCA, TERRAZO,
HORMIGON, TERMOARCILLA,
REFRACTARIO.

CORTE RAPIDO

Gama disefiada para el corte de
materiales generales de obra de
abrasion media, donde combi-
namos aleaciones metdlicas

muy versdtiles consiguiendo un Acabado © © @ ® O
producto econémico y resolutivo. Velocidad ® @ @ @ O
Vida ® ® O O O

Con una liga blanda para una
renovacién répida del diamante.

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Granito, pizarra, adoquin, Siles-
tone, basalto, cuarcita, corin-
dén, poérfido, piedra pémez,
asfalto, refractario, bovedillas,
gero hormigén, teja de hormi-
goény ladrillo antigcido.

Acabado ®© @ @ ® O
Velocidad ® ® @ ® O
Vida @ ® O O O

ALTA DURABILIDAD Y CORTE RAPIDO

DISCO ORANGE LAR SINTER SEG. LISO
Caracteristicas: Entalla LAR nos da rendi-
miento, durabilidad y acabado de corte.

Rer o _lancho Jattura_lgje [N°seg.|

230BG6300 300 32 10,0 254 20

230BG6350 350 32 10,0 254 23

*Disponible en eje 20,0 mm.

DISCO ORANGE LAR LASER SEG. LISO

Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

[eer [0 L ancno [ atura [ge | weseg
28 7,0

25213300 300 254 20

DISCO ORANGE LAR LASER SEG. LISO
Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

[rer [0 L ancho [ atwra e [ nse |
28 7,0

25113300 300 254 21

SOLGA DIAMANT. Discos mesd para corte con agua.



Acabado
Velocidad
Vida

Acabado ® © © ®
Velocidad ® ® ® O
Vida @ ®@ © @
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Acabado
Velocidad
Vida

DISCO BLUE AL-1 LASER SEG.LISO
Caracteristicas: Entalla abierta ALl ofrece
alta velocidad de corte, ademdés de permitir
el corte de piezas gruesas. Soldadura laser
para mayor seguridad.

[Rer |2 _lancholattura g | nmm
21306300 300 28 10,0 254 Al
21306350 350 30 10,0 254 Al 21
21306400 400 34 10,0 254 Al 24
21306450 450 36 10,0 254 Al 26
21306500 500 38 10,0 254 Al 30
21306600 600 45 10,0 254  BL 35
21306650 650 45 10,0 254  BL 38
21306700 700 45 10,0 600 BL 40
21306800 800 45 10,0 350 BL 46
21306900 900 45 10,0 350 BL 48

ERI

MATERIAL

ES

UNIVERSAL PRO

DISCO BLUE BC SEG. TURBO
Caracteristicas: Banda continua con
segmento turbo para conseguir un
acabado perfecto.

[ReF o _lanchol Alturalgje _[Ental. |N° seg. |
10704300 300 30 75 254 Turbo BC

10704350 350 3,0 75 | 254 BC

DISCO BLUE LARLASER SEG. LISO
Caracteristicas: Discos especiales para el
corte de hormigén y bloques de hormigén.
Diseriados en entalla LAR para mayor rendi-
miento, durabilidad. Con soldadura iaser para
mayor seguridad en el uso del mismo.

[Rer {0 anchol altura | je ] Entall [N° seg |
23306300 300 28 100 254 LAR 20
23306350 350 30 100 254 LAR 23
23306400 400 34 100 254 LAR 27

MATERIALES OPTIMOS

PIEDRA ARTIFICIAL, LADRILLO
(MACIZO, LADRILLO CARA VISTA,
HUECO), MACHIHEMBRADO,
TEJA, ARENISCA, TERRAZO,
HORMIGON, TERMOARCILLA,
REFRACTARIO.

DISCOBLOCK CUTTERALI
-ﬂ MEMM
23036600 45 100
23036650 650 45 100 60 AL 33
23036700 700 45 100 60 AL 35
23036750 750 45 100 60 AL 40
23036900 900 45 100 60 Al 45

SOLGA DIAMANT. Discos mesa para corte con agua.

Gama disefiada para el corte
de materiales generales, de
abrasién media, donde com-
binamos aleaciones metdlicas
muy versdtiles para que el dia-
mante vaya aflorando segun el
tipo de material que se esté cor-
tando. Se caracteriza por utilizar
una liga media para conseguir
mayor durabilidad y abarcar
mdas materiales.

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Granito, terrazo, pizarra,
adoquin, silestone, basalto,
cuarcita, corinddén, pérfido,
piedra pémez, asfalto, refrac-
tario, bovedillas, gero hormigén,
teja de hormigén, ladrillo anti
dcido.
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Black
ERI
MATERIAL

ABRASIVO

MATERIALES OPTIMOS
HORMIGON, ASFALTO,
ARENISCA, REFRACTARIO,
BOVEDILLA, GERO, SILESTONE,
TEJA, LADRILLO.

Gama disefilada para el corte de
materiales abrasivos, porosos y
derivados del hormigdn, donde
combinamos aleaciones metali-
cas resistentes a la abrasién que
permiten mantener el diamante
en la aleacidén, aprovechando su
vida Gtil al méximo.

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Arenisca, terrazo y hormigén
(calcéarea) y termoarcilla.

OBSERVACIONES

Alto rendimiento en materiales
abrasivos, porosos y derivados
del hormigén.

ACABADO PERFECTO

Acabado © © © @ @
Velocidad ® ® O O O
Vida® @ @ @ O

VELOCIDAD Y ACABADO

=

Acabado ® ® ® O O

Velocidad ® ® ® ® O
Vida @ @ ®@ ® O

EXTRA VELOCIDAD DE CORTE

Acabado
Velocidad
Vida

RENDIMIENTO Y BUEN ACABADO

Acabado

o000
Velocidad ® ® ® O
Vida ® @ @ @

000

DISCOS BLACK SERIES

DISCO BLACK BC SEG. TURBO
Caracteristicas: Banda continua y seg-
mento turbo, para conseguir un acabado
perfecto.

ReF [0 _lancho |attura_lEie |N°seg.
10404300 300 30 75 254  TURBO
10404350 350 30 75 254  TURBO

DISCO BLACK LAR SEG. TURBO LASER
Caracteristicas: Entalla LAR y segmento
turbo-laser ofrece rendimiento, durabili-
dad, buen acabado de corte y velocidad
en maxima profundidad (piezas de mayor
grosor). Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

23117300 300 15,0 254
23117350 350 3,0 15,0 25,4 23
23117400 400 32 15,0 254 26

DISCO BLACK AL1 LASER SEG. LISO
Caracteristicas: Entalla abierta ALl ofrece
alta velocidad de corte, ademas de per-
mitir el corte de piezas gruesas cara no
vista, donde el acabado no necesita ser
perfecto. Soldadura l&ser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

21502300 300 30 80 254 Al 18
21506350 350 32 100 254 Al 21
21506400 400 34 100 254 Al 24
DISCO BLUE BLOCK CUTTER ABRASIVO
MMMMMMI
23026600 600 45 100 ALl 30
23026650 650 45 100 60 ALl 33
23020700 700 45 100 60 Al 35
23020900 900 45 100 60 Al 0

DISCO BLACK LAR LASER SEG. LISO
Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

[ReF o ___lancho [aitura_lEje |N°seg. |
23506300 300 30 10,0 254 18
23506350 350 32 10,0 254 21
23506400 400 34 10,0 254 24

SOLGA DIAMANT. Discos mesd para corte con agua.



DISCO RED LAR LASER SEG. LISO
Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

13306300. 300 3,05 10,0 254 20
13306350 350 32 10,0 254 23

DISCO RED LAR SEG. TURBO LASER

Caracteristicas: Entalla LAR y seg-
mento turbo-ldser ofrece rendimiento,
durabilidad, buen acabado de corte y ve-
locidad en maxima profundidad (piezas
de mayor grosor). Soldadura laser para
mayor seguridad en el uso del mismo.

R |olancho [aitura e [Neseq. |
Acabado® ® @ ® O
Velocidad® @ ® O O
Vida® ® ® @ O

LASER
=)
TURBO
LASER
o b/ % rer  [6 [ancho [antura leje [neseg. |
23157300 300 28 15,0 25,4 20
Acabado ®0 0600 23157350 350 32 15,0 254 23
Velocidad ® ® ® @ O ' ' :
Vida ®©® ® @ O 23157400 400 32 50 254 26

DISCO RED LAR SEG. TURBO LASER
Caracteristicas: Entalla LAR y segmento
turbo-ldaser ofrece rendimiento, durabili-
dad, buen acabado de corte y velocidad
en maxima profundidad (piezas de mayor
grosor). Soldadura laser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

Disco especial por su granulometria de
diamante mds gruesa que los discos es-
téndares, para conseguir mayor rapidez
en el corte en piezas espesoradas.

5
]Q[ Rer o _lancho laitura lEle IN°seg. |

Acabado ® @

YeXe)
Velocidad ® ® @ @ © ‘ ‘
Vida® ® @ @ O @

23206300 300 28 10,0 254 20
23206350 350 31 10,0 254 23
23206400 400 32 10,0 254 27

SOLGA DIAMANT. Discos mesa para corte con agua.

Red
=RUES

MATERIALES OPTIMOS
GRANITO, TERRAZO, PIZARRA,
ADOQUIN, HORMIGON
ARMADO, SILESTONE BASALTO,
CUARCITA, CORINDON,
PORFIDO, PIEDRA POMEZ.

Gama disefiada para el corte
de materiales duros, donde
combinamos unas aleaciones
metdlicas que evitan la pérdida
de capacidad de corte. El disco
tiene una aleacién blanda y
diamantes resistentes.

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Hormigdn armado, material ex-
truido, greco gres, asfalto, re-
fractario, bovedillas, gero y teja
de hormigén. Todo tipo de la-
drillos cara vista, compactos y
macizos.

OBSERVACIONES
Alto rendimiento en materiales
compactos de alta dureza.



MATERIAL
VITRIFICADO

MATERIALES OPTIMOS
CERAMICA, AZULEJOS,
MARMOL, VIDRIO.

CORTE PERFECTOENRECTO Y A 45°

Acabado
Velocidad
Vida

cee
coe

DISCO RIM LACC GREEN
Caracteristicas: Banda continua con
entalla corte laser, para garantizar un
corte sin roturas. Corte perfectoenrectoy a
inglete con acabados sin desportillamiento.
Liga blanda para una renovacion répida del
diamante.

20000180 180 16 7,0 254 LACC
20000200 200 16 7,0 254 LACC
20000231 230 16 7,0 254 LACC
20000250 250 16 7,0 254 LACC
20000300 300 20 7,0 254 LACC
20000350 350 20 7,0 254 LACC

Ceramicos
Porceldanico

ER{
MATERIAL
DURO

MATERIALES OPTIMOS
VITRIFICADAS: CERAMI-
CA, GRES, PORCELANICO.

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Gresite, Silestone, terrazo, y
granito, piezas de construccion
de poco grosor.

OBSERVACIONES

Esta gama de discos estd
pensada exclusivamente para
el corte de piezas de méximo 2
cm de grosor.

Disco para todo tipo de méaqui-
nas de mesa de baja potencia.

Acabado
Velocidad
Vida

Acabado
Velocidad
Vida
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DISCORIM LACC GRES

Caracteristicas: Banda continua con
entalla corte laser, para garantizar un
corte sin roturas. Corte perfecto en recto
y ainglete con acabados sin desportilla-
miento. Liga blanda para una renovacién
rédpida del diamante con una granulo-
metria fina para un acabado perfecto.

[Rer [0 _lancho Jaitura_lge N> seg. |

20010180 180 16 7,0 25,4 LACC

20010200 200 16 7,0 254 LACC

20010231 230 16 7,0 254 LACC

20010250 250 16 7,0 25,4 LACC

20010300 300 20 7,0 25,4 LACC

20010350 350 2,0 7,0 25,4 LACC
DISCO RIMBC PORCELANICO

Caracteristicas: Banda continua con
entalla corte laser, para garantizar un
corte sin roturas. Corte perfecto en recto
y ainglete con acabados sin desportilla-
miento. Liga blanda para una renovaciéon
répida del diamante con una granulome-
tria fina para un acabado perfecto.

Rk [0 _lancho |Attura ge [N°seg. |
20012180 180 19 7,0 254 BC
20012200 200 19 70 254 BC
20012230 230 19 70 254 BC
20012250 250 19 70 254 BC
20012300 300 20 7.0 254 BC
20012350 350 20 70 254 BC

SOLGA DIAMANT. Discos mesd para corte con agua.



DISCOS PARA CERAMICOS Y PORCELANICOS SERIES

ESPECIAL MESAS FORMATO LARGO

J
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ESPECIAL MESAS FORMATO LARGO

Velocidad

XXX X
Acabado © © © © @
Vidka 00 00 @
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DISCORIM LACC PORCELANICO PLUS
Caracteristicas: Banda continua con
entalla corte laser, para garantizar un
corte sin roturas. Corte perfectoenrectoya
inglete con acabados sin desportillamiento.
Liga blanda para una renovacion rapida del
diamante con una granulometria fina para
un acabado perfecto.

e o _lancho [attura_eje |n°seq. |
20021250 250 20 75 254  LACC
20021300 300 2,0 75 254  LACC
20021350 350 24 75 254  LACC

DISCO RIM BC PORCELANICO PLUS
Caracteristicas: Banda continua para
conseguir un corte perfecto en inglete
y en recto con acabados sin desporti-
llamiento ni roturas en el material. Liga
blanda para una renovacién rapida del
diamante.

eer o lancho Jatura gje [nseg. |

20032300 300 2 10,0 254 BC
20032350 350 2,6 10,0 254 BC

<

Ceramicos
Porceldnico

ERIES
PLUS

MATERIAL DURO
MATERIALES OPTIMOS

GRES, PORCELANICO, ULTRA

COMPACTO (DEKTON, CO-
VERLAM, COMPAC NEOLITH)

MATERIALES CORTE
ALTERNATIVO

Cortando de forma no intensiva
y alternando materiales:
Granito, Silestone, terrazo, piezas
de construccién compactas de
poco grosor.

OBSERVACIONES

Gama disefilada exclusivamente
para el corte de piezas de méximo
2cmdegrosor.

Para usar en todo tipo de maqui-
nas de mesa. Ideal en mesas de
formato largo y para fachadas
ventiladas.




Specific
ERIES

SPECIFIC SERIES

Gama de disco para el corte
exclusivo de un mismo tipo de
material, optimizando el rendi-
miento y la velocidad de corte.

OBSERVACIONES

Estos discos se han de utilizar
en mdquinas de media y alta
potencia.

10

Acabado

e0ooe
Velocidad © © @
e0ooo

Vida

Acabado ® © © @ @
Velocidad @ @ ® ® O
Vida ® ®@ ® ® O
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CORTE PERFECTO Y ALTO RENDIMIENTO

Acabado
Velocidad
Vida

@ PlcfE)

DISCO SPECIFIC LAR LASER MARMOL
Corte 6ptimo: Marmol, alabastro, piedras
calcdreas.

Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura léser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

(ReF o __ancho |attura g |N°seg. |
3220230413 300 28 80 254 21
3220235413 350 32 80 254 24

DISCO SPECIFIC LAR LASER
REFRACTARIO

Corte 6ptimo: En todo tipo de refracta-
rios con diferentes concentraciones de
alumina.

Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura léser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

38203304 300 32 8,0 254 21
38203354 350 32 8,0 254 24

DISCO SPECIFIC LAR LASER TERRAZO
Corte 6ptimo: En todos tipo de terrazo,
con acabados perfectos en la cara vista.

Caracteristicas: Entalla LAR ofrece al
disco rendimiento, durabilidad y alta re-
sistencia. Soldadura léser para mayor se-
guridad en el uso del mismo.

(Rek [ _lancho attura e |N°seg.
31200303 300 28 80 22,2 21
31200350 350 32 80 60 24

SOLGA DIAMANT. Discos mesd para corte con agua.



RESOLUCION DE PROBLEMAS

SOLGA Diamant tiene a su disposicién soluciones, en base a una série de posibles
problemas con los que se puede encontrar cualquier operario a la hora de trabaijar.

Que Posible
observamos causa

Desgaste rapido del segmento

» Tipologia del disco no adecuada.
- Refrigeracién o velocidad perifé-
rica baja.

Desgaste lateral del segmento

+ Cortes curvos [ arqueados.

» Eldisco ha desbastado.

+ Zona de la pletina sucia o estd
mal colocada.

Segmentos satinados y cerrados

» Tipologia del disco no adecuada
al material.

- Velocidad excesiva.

Segmentos oscurecidos

+ Falta de refrigeracion.
» Disco no adecuado.
« Velocidad periférica alta.

Desgaste de la base segmento

+ Material muy abrasivo. Disco no
adecuado.

» Gran profundidad de corte
y mala refrigeracion.

Desgaste radial irregular

+ Eje deldiscoinadecuado.

» Arandela de reducciénincorrec-
ta o desgastada.

+ Eje delamaquina daiado.

Grietas en el cuerpo de acero

+ Falta de refrigeracion.
+ Ejenocentrado.
» Pérdidarigidez soporte.

Disco con Soporte deformado o destensionado

i » El disco ha sufrido una caida o
e i accidente.
; e . Recalentamiento.

Rotura Segmento

- Deformacién soporte.
* Recalentamiento.
+ Enganchada.

SOLGA DIAMANT. Discos mesa para corte con agua.

Solucion .
en la herramienta

Cambio de tipologia y calidad
del disco.

Aumentar refrigeracion y/o velo-
cidad periféricay de avance.

Disco adecuado para aplicacion.
Limpiar pletina y disco.

Abrir el diamante usando el disco
en un material abrasivo.
Disminuir velocidad.

Aumentar refrigeracion.
Cambio de tipologia de disco.
Disminuir v. periférica o avance.

Cambiar tipologia del disco.
Aumentar refrigeracion.

Compruebe el eje del disco.
Utilice un anillo de reduccién
adecuado.

Comprobar el eje de la maquina.

Cambiar tipologia del disco.
Verificar ejes.
Aumentar refrigeracion.

Utilizar la herramienta correcta-
mente.
Aumentar la refrigeracion.

Aumentar la refrigeracion.
Retirar elementos sueltos del corte.

Consulta el catdlogo comple-
to en nuestra pagina web o
contacta con nosotros para
mas informacion de nuestros
productos y servicios.

Todas nuestra noveda-
des estardn disponibles en
nuestras redes sociales,
jiisiguenos!!
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EXPOSITORES
SOLGA DIAMANT

I

Solga Diamant dispone de
una gama de expositores
para diferentes herramientas
diamantadas y formatos.
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HERRAMIENTAS DIAMANTADAS

1.BROCAS _
PERFORACION

2.DISCOS
MAQUINAS DE JUNTAS

3.DISCOS
CORTE MURALY
PREFABRICADOS

O 4.HILO .
CONSTRUCCION

O soLGa

DIAMANT

FABRICA [ ADMINISTRACION
Solga Diamant, S.L.

Avda. del Compositor Bizet, 49
08191 Rubi - Barcelona - Spain
Tel: +34 (93)-588 46 26
info@solgadiamant.com

5.DISCOS
PIEDRA NATURAL
6. HILO

l_ PIEDRA NATURAL

l\ 7. HERRAMIENTAS
o ’ PULIDO PARA PIEDRA

W NATURAL

8. FRESAS DE ACANALAR
PARA MARMOL Y GRANITO

9. FLEJES
/ MARMOL Y ARENISCAS

FABRICA [ SERVICIOS COMERCIALES
Solga, S.L.

Avda. del Compositor Bach, 48
08191 Rubi - Barcelona - Spain

Tel: +34 (93)-588 46 26
comercial@solgadiamant.com

SOLGA Diamant Herramientas Diomantadas

10. TRATAMIENTO DE
SUPERFICIE

11. DISCOS
CORTE EN SECO

12. DISCOS
MESA PARA
CORTE CON AGUA

13. CORONAS DE
EQUILIBRADO

oOF«xe

PUNTO DE VENTA AUTORIZADO

S
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ALMACEN [ SERVICIOS COMERCIALES
MEXICO

SOLGAMEX S. DE R.L. DE C.V

Vicente guerrero 20, bodega 28

San Antonio Zomeyucan, Naucalpan
de Judrez, 53750, México.

Tel: +52 15534201611
solgamex@solgadiamant.com

www.solgadiamant.com






