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DIAMANTSEIL  

EUROPÄISCHER HERS-
TELLER VON DIAMAN-
TWERKZEUGEN

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

PERLEN

DIAGRAMM PRODUKTIVITÄT/LEISTUNG

TYPEN VON PERLEN

Solga Diamantseil für die Bauindustie ist ausgelegt für sehr hohe Schnittgeschwindigkeit und maximale Sicherheit. Das ist 
das Ergebnis aus sehr guter Rohmaterialauswahl und optimierten Herstellungsprozessen.

SOLGA stellt verschieden Typen von Perlen und Verbinder für unterschiedliche Anwendungen her.

Mit einer Maschine mit den folgen-
den Werten:

*Die Schnittgeschwindigkeit hängt von der Beschaffenheit des zu schneidenden Materials ab. 
Harter Beton -> langsame Geschwindigkeit - Abrasiver Beton->   hohe Geschwindigkeit

 =% Armierung im zu schneidenden Material

LEISTUNG = 15-30 PS
SCHNITTGESCHWINDIKEIT  = 18-30 m/s (*)
SEILSPANNUNG = 60-70KG
SCHNITTLEISTUNG = 1-5m/h

A-  STAHLSEIL

Sehr hoher Wiederstand und sehr 
hohe Flexibilität. Ausgelegt für kleine 
Radien. Leichte Verteilung der Umdre-
hungen unterstützt eine gleichmäßige 
Abnutzung der Perlen

B- WIEDERSTANDSFÄHIGE FEDERN  

Federn schützen das Stahlseil vor lo-
ser Armierung und geben zusätzlichen 
Halt zwischen den Perlen

C- GUMMI

Sehr flexible Beschichtung durch ein-
gespritzen Gummi um das Stahlseil vor 
Abrieb und Wasser zu schützen. Die 
Perlen werden sehr stark auf dem Seil 
fixiert um Verschiebung oder Rotation 
zu vermeiden 

HIP PERLEN

VACUUM PERLEN 

ABRASIVER BETON PRODUKTIVITÄT / LEISTUNG

ABRASIVER BETON HOHE PRODUKTIVITÄT / 
LEISTUNG

BETON GESCHWINDIGKEIT

BETON / STAHL PRODUKTIVITÄT / LEISTUNG

HARTER BETON
HOHE SCHNITTGESCHWIN-

DIGKEIT

HARTER BETON / STAHL HOHE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND 
PRODUKTIVITÄT / LEISTUNG

PRODUKTIVITÄT / LEISTUNG

Die Perlen werden in einer Hippe hergestellt. Durch den gleichmäßigen Gasdruch wärend des Sintervor-
ganges werden sehr hohe Haltekräfte der Diamanten in der Bindung erzielt. Deshalb sind die Perlen sehr 
universell, mit hoher Schnittgeschwindigkeit und hoher Leistung.

SOLGA DIAMANT, führender Hers-
teller von Diamantseilen entwickelt 
die Seile kontinuierlich um die 
Kundenanforderungen zu erfüllen. 
Hierbei wird der Fokus auf höchste 
Qualität und Sicherheit gelegt. Wir 
verwenden nur Spezialgummi um 
die Perlen maximal auf dem Seil zu 
fixieren. 

Die HIP Perlen bieten die besten 
Optionen um armierten Beton oder 
Eisen zu schneiden. Die Angebots-
palette wird mit vakuumgelöteten 
Perlen abgerundet.

Unser Beraterteam wird sie bei der 
Auswahl der geeigneten Seile unter 
Berücksichtigung der Maschinen 
und des zu schneidenden Materials 
unterstützen.

Vacuum gelötete Perlen haben die Diamanten direkt auf dem Trägerkörper. Hierdurch entsteht ein sehr leicht 
zu benutzendes Seil weil die Perlen sich nicht regenerieren müssen und im Durchmesser nicht abnehmen. 
Der Austausch von Seilen wird hiermit erleichtert.

Scannen Sie den 	
QR code um den Katalog 
digital zu sehen.
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VERDRILLUNG DES SEILS UND ANBRINGUNG DER SEILVERBINDER

SITUATION UND DEREN LÖSUNG

Unerlässlich für das Schneiden und die gleichmäßige Abnutzung der Perlen

SOLGA präsentiert Situationen (rot) und mögliche Lösungen (SCHWARZ)

Richtig Falsch 1. SCHNEIDEN DES SEILES UND ENT-
FERNEN DES GUMMIS

Mit einer Zange wird das Seil ungefähr 
13mm von der Perle durchschnitten
(10mm werden für den Seilverbinder 
gebraucht)

Wenn durchgeschnitten muß das Gummi 
auf der Fläche, wo der Seilverbinder sitzt, 
komplett entfernt werden.
(siehe Bild)

SEHR HOHE SEILSPANNUNG
Reduzieren Sie den Vorschub

SEHR GERINGE KÜHLUNG
Erhöhen Sie die Kühlung

DAS SEIL SCHWIMMT IN DER ANTRIEBS-
ROLLE WEGEN GERINGER REIBUNG
Erhöhen Sie die Seilspannung

BLOCKADE DES SEILS
Verwenden Sie Keile um ein Blockieren 
des Seils zu vermeiden

SEHR HARTES MATERIAL
Schärfen des Seils mit abrasivem Material 
und / oder reduzieren Sie die Schnittges-
chwindigkeit

SEHR HOHE SCHNITTFLÄCHE
Reduzieren Sie die Schnittfläche mit einer 
Führungsrolle

HOHE SEILGESCHWINDIGKEIT
Reduzieren Sie die Seilgeschwindigkeit

STARK ARMIERTER BETON
Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit 
oder benutzen Sie ein geeignetes Seil

SEILSPANNUNG ZU HOCH
Reduzieren Sie den Vorschub

(A) ECKEN SIND ZU SCHARF
Verrunden Sie die Ecken

(B) DER WINKEL ITS ZU SPITZ IM 
SCHNITT
Erhöhen Sie die Kühlung

VIBRATION IM VERBINDER
Prüfen Sie die Wutchung und die Abnut-
zung der Rollen

FALSCHER SEILDRUCK ODER FALSCHER 
VERBINDER
Verwenden Sie die korrekten Verbin-
der in Verbindung mit dem korrekten 
Presswerkzeug

ZU HOHE SEILSPANNUNG
Reduzieren Sie den Vorschub

SEHR SCHARFE ECKEN
Verrunden Sie die Ecken

SEHR KLEINER WINKEL IM EINGANG 
DES SCHNITTS
Verwenden Sie eine Führungsrolle

SCHNITTGESCHWINDIGKEITZ

ABRASIVES MATERIAL
Verwenden Sie Perlen die besser für 
abrasives Material geeignet sind

KLEINE SCHNEIDFLÄCHE
Erhöhen Sie die Schnittgeschwindigkeit 
und reduzieren Sie den Vorschub

NIEDRIGE / UNZUREICHENDE KÜHLUNG
Erhöhen sie die kühlung

NIEDRIGE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
Erhöhen Sie die Schnittgeschwindigkeit

SEHR HOHE SEILSPANNUNG
Reduzieren Sie den Vorschub

SEHR SCHARFE ECKEN
Verrunden Sie die Ecken

UNTERSCHIEDLICHE DURCHMESSER 
IM SEIL
Verwenden Sie nur Seile wo der 
Durchmesser der Perlen 0,2mm nicht 
überschreitet

DER KONTAKTWINKER IST GROSS
Verwenden Sie eine Leitrolle

ANZAHL DER UMDREHUNGEN PRO 
METER ZU GERING
Erhöhen Sie die Umdrehungen pro Meter

SEILSPANNUNG ZU HOCH
Reduzieren Sie den Vorschub

GERINGE KÜHLUNG
Erhöhen Sie die Kühlung

GERINGER ABSTAND ZWISCHEN AN-
TRIEBSROLLE UND ZU SCHNEIDENDEM 
MATERIAL
Erhöhen Sie den Abstand

VERSCHIEBUNG DEN PERLEN

DAS SEIL SCHNEIDET NICHT ODER 
NUR SEHR LANGSAM

SEILRIß REIßEN IM BEREICH DES VERBIN-
DERS

DIAMANTEN IN DER PERLE

ERHÖHTE KONIZITÄT SEIL FÄNGT NICHT AN ZU 
SCHNEIDEN

ABGEFLACHTES SEIL

2. VERDDRILLUNG DES SEILS

Halten Sie ein Ende des Seiles und 
verdrillen das Seil zwischen 1,5 bis 2,5 
Umdrehungen pro Meter Seil
(Es ist vorteilhaft wenn die Hälfte der 
Umdrehungen von der einen Seite und 
die andere Hälfte von anderen Seite 
gemacht werden)

GENERELLE VORGABEN ZUR BENUTZUNG VON DIAMANTSEIL:
1. Verrunden Sie die Ecken des zu schneidenden Materials /2. Vor dem Schneiden sollte das Seil mit langsamer Geschwindigkeit und geringem Druck angefahren werden um 
die Verdrillung gleichmäßig zu verteilen /3.Das Seil sollte eine minimum Länge von 7m haben // ACHTUNG: Sichern Sie die Arbeitsstelle und überprüfen Sie das Seil. Das Seil 
sollte trocken und nicht in der Sonne gelagert werden

3. ANBRINGUNG DES SEILVERBINDERS

1. Stellen Sie sicher, das die Form und Größe 
des Verbinders zum Presswerkzeug passt

2. Verbinden Sie gemäß den Angaben des 
Presswerkzeugs

3. Stellen Sie sicher, das vor und hinter dem 
Verbinder keine Stelle ohne Gummi ist

PRODUKTIVITÄT / LEISTUNG
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A - Erhöhe die 
Geschwindigkeit   

KÜHLWASSE
A - zu wenig Wasser   

A - Erhöhe den 
Vorschub   

B - Verlangsame 
die Geschwindi-
gkeit

B - Zu viel Wasser

B - Reduziere den 
Vorschub

VORSCHUB DER MASCHINE
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